


Welcome LQ 6 RLWL

Innovazione nella
tradizione

Per un Gruppo industriale italiano essere un leader ri-
conosciuto nel mercato internazionale VLJQL¢{FD VDSHU
coniugare tradizione pluriennale, sviluppo tecnologico,
D"GDELOLWj] FUHDWLYLWj] ULFHUFD VXL PDWHULDOL TXDOLW,j
nel servizio e la capacita di porre al centro di tutto sem-
pre e comungue le esigenze del cliente.
E cosi che SOITAAB, da molti anni, ottiene successi in  For an ltalian Group, being recognized as leader in the
ogni continente, producendo e distribuendo macchine LOQWHUQDWLRQDO L Qrzesns WndwimgCho® D UNH W
GD WDJOLR D &1& H 6HJDegperiefiza ab- 1 @ ¢dmbirie long-term traditon, WHFKQRORJLFDO GHYHOR
quisita in anni di interazione con i clienti e larispondenza PHQW UHOLDELOLW\ FUHDWLYLW\ PDWHULD
alle loro esigenze di H"FLHQ]D TXDOLWj| H BH HKIDs@dR@\ehpability to focus on the customer’s
oltre ad un sapiente utilizzo e sviluppo di FRQV R O L 6ebds. H
H PRGHUQH WHFQR O BareHju@la covi PId-O LIR this way for many years has been SOITAAB in every
VPD RVVLWDJOLR JHWW Rsu@pbilekeT X Pontihe@, pkotiicing and distributing &1& FXWWLEQJ PD
GD VROX]LRQL LQIRUPDWLFKH H GD MKK\VQORIFDIVQE FED QR G ONMZAN\D Q
J X D U éoh®la chiave per poter soddisfare le richieste The wide experience gained over years of interaction
di impianti e linee piu ambiziose e complesse. SOITAAB  with his customers has met their requirements of H™
FXUD FRQ HVWUHPD DWWHQ]JLRQH RFQH@PFASHAWNR.WHOQDB POEENMUDF\Q
dustriale, nel rispetto di una produzione e di un know The wide use and development of FRQVROLGDWHG DQG
how completamente 0DGH L Q; il Wi&érno stabili- PRGHUQ WHFKQRORJLHV VXFK DV SODVPD
mento di Milano dispone di un’area espositiva perma- WHUMHW DWQGSORVWH G E\ DGYDQFHG ,7 VROX
nente al servizio dei suoi operatori e clienti provenienti D QG D XW R &® Welvinipg key to satisfy the more
da tutto il mondo per qualsiasi richiesta di SURY H -G lambitibus and complex systems and pruduction lines.
JOLR H GLPRVWUD]LRQL GDO YLYR SOITAAB pays great attention in taking care of any
SOITAAB g XQTD]LHQGDIS®B00MW L ¢, FDW D aspect of the industrial chain, in respect of a production
and knowhow entirely ODGH LQ. ,WDO\
The new modern factory in Milan area with a permanent
exhibition and show room welcomes all domestic and in-
ternational dealers and customers to meet any need or
requirmentwith OLYH GHPRQVWUDWLRQ DQG FXWW
SOITAAB ISANI1SO 9001 FHUWL{;HG FRPSDQ\




TAGLIO OXY TAGLIO PLASMA

LinEA @

Accessori Linea RED Il modello RED, hauna VWUXWWXUD FRQ: a&R&®ilidle WUDYH
dove scorrono i carrelli trasversali su due guide lineari, una poste-
riore di rinforzo. /,1($ 5(' RfUH GLYHUVH SRVVLELOLWj|

Accenditori automatici interni ed esterni quali RVVLWDJOLR WDJOLR SODVPD PDUFBWXUD
SPT Plasma Bevel

Tastatori capacitivi interni ed esterni

. . . L . . UDWXUD PHFFDQLFD )
Testa ossitaglio per il taglio cianfrino a 3 cannelli manuale /,1($ 5('¢a GRSSLD PRWRUL]]D]JLRQH ORQJILWXGL | .
Marcatore plasma UL %UXVKOHVV HG D]JLRQDPHQWL GLJLWDOL D
Marcatore a bulino movimentazione & ottenuta mediante accoppiamenti pignone e cre-

: : magliera e un dispositivo di recupero giochi con molla di precarico.
w /,1($ 5(' SXz HVVHUH HTXLSDJJLDWD ¢(¢QR D FD
Internal and external Capacitive height sensor FDUUHOOL SODVPD FRQ LQWHUDVVH ¢QR D
Internal and external Automatic electric ignition PHUR GHL FDUUHOOL FRSUH XQD ODUJKH]]D XW
Oxy MR (manual rotation) head (3 torches) Nel campo dell'ossitaglio, ciascun cannello € dotato di un gruppo
Plasma marker distribuzione singolo gas a 3 valvole proporzionali dedicate inte-
Punching marker ramente controllate da CNC. Un data base dei parametri di taglio,
rendela JHVWLRQH GHL JDV FRPSOHWDPHQWH DXV
ODWD GDO &1&
W Nella tecnologia plasma, oltre ai sistemi di taglio tradizionali, /, 1 ($
RED dispone della struttura meccanica idonea per I'applicazione
Lunghezza macchina e Lunghezza PP GHL SLe VR¢{(VWLFDWL VLVWHPL GL cohDaJg@2L R DG
XWLOH PDFFKLQD FRQ| PW GL ELQDUL stione ottimale dei parametri per un risultato di taglio ottimale anche

“ su sagome di complicata elaborazione e su fori di piccoli diametri.
Inoltre, dove disponibile, grazie alla consolle automatica dei gas au-
tomatica, gestita direttamente dal & 1& /,1($ 5 ('puo essere ar-
ricchita di un data baseperla JHVWLRQH DXWRPDWLFD GHL
taglio tale da rendere questa macchina, una macchina di altissime
: SUHVWD]LRQL H SUHFLVLRQL
I FRQWUROOR QXPHULF R ibahuis@una tad monk
wramernche, e HOREE GEVEREH G
parametriche.
The RED model has a VWUXFWXUH ZLWK; & fRokttodeH EHDF

where the carriages transversly slide on two linear guides and a rear
- one for reinforcement. /,1($ 5(' RftHUV YDULRXV SRVVLELOLWLHV RI DS

orcatons suchas ADPH FXWW O] SODVD FXWWLES POUNLQY DS PH
/,1($ 5('is equipped with absolute coordinates longitudinal twin

brushless motors and digital drives The movement is achieved by
PRXQWLQJ WKH UDFN DQG SLQLRQ V\WWHP RQ DQ
/,1($ 5('" FDQ EH HTXLSSHG ZLWK XS WR FDUWV R]

oo | _sooveo R soovps

\[@)

FDUULDJHV ZLWK D UDLO GLVWDQFH XS WR
. - QXPEHU RI FDUULDJHYVY LW FRYHUV D XVHIXO FXWW
Posizionamento ~ automatico LWK WKH R[\ ADPH WHFKQRORJ\ WKH JDV GLVWU
carrelli trasversali IXOO\ SURSRUWLRQDO YDOYHVY FRQWUROOHG E\ «
Distribuzione gas per ossitaglio HDFK VLQJOH FDUULDJH
The data base of the cutting parameters, inside the CNC Control,
Spessore max di taglio con oxy automatically manage and control the JDV GLVWULEXWLRQ WR WK
ULDJHV GXULQJ DOO WKH FXWWLQJ SURFHVYV

Gas taglio impiegati Ossigeno, propano, metano, Beside to the traditional cutting systems, /,1($ 5 ('has a mecha-
acetilene nical structure perfectly suitable IRU WKH DSSOLFDWLRQ RI WK

MESEREE $OWD GH¢QL]JLRQH VRSKLVWLFDWHG KLJK GH¢{QLWLRQ Wib& PD FXWW
best management of the process parameters as a result of the op-
$

Potenza max plasma timal cutting even on complex shapes and execution of holes with

small diameters.
Bevel plasma The &1& FRQWURO PDQDJLQJ WKH DXWRPBWLF JDV

Bevel oxy FKQRORJLFDO S_DUDPHWHUV GD‘V‘\/D EDYH,RI WKH Ol
let the Linea RED reach high performance and precision of cutting.

7KH &1& 62,7$$% Q XP H U LhBELa® infeRagtivé thend and

D IXOO FRORU 3WRXFK VFUHHQ 3PRQLWRU ZLWW D

Tipologia cambio utensili res library. In additontothe GDWDEDVH Rl WKH YDULRXV WHFEk
: : XVHG LQVLGH WKtk gedvifted la @dH archive of technologi-

Tipologia Tubocut Sollevamento manuale cal parameters heritage of many years of Soitaab experience.

Diametro tubo GD PP D PP

Tipologia CNC SOITAAB CNCII

/ILEUHULD ¢(JXUH SDU®P HMBLIFKHRS]LRQH |GD

05 f
Teste a forare ,62 SHU VROL $




Accessori disponibili NOVA

. Tastatori capacitivi interni ed esterni

. Accenditori automatici interni ed esterni

. Posizionamento automatico dei carrelli Slave

. SPT bevel plasma
Testa ossitaglio per il taglio cianfrino a tre cannelli a rotazione
manuale
Testa ossitaglio per il taglio cianfrino a tre cannelli a rotazione
automatica
Marcatori (aghi, bulino, plasma, polvere)
7THVWD IRUDWXUD H PDVFKLDWXUD ,62 H
Cambio automatico utensili
Raschiatori per la pulizia automatica sotto banco supporto
lamiere

Accessories NOVA

Internal and External capacitive height sensor
Internal and External capacitive height sensor
Transverse Automatic carriage positioning

SPT bevel head

Oxy MR (manual rotation) head (3 torches)

Oxy (automatic rotation) head (3 torches)
Markers (micro dot, punching, plasma and powder marking
unit)

,62 DQG ,62 'ULOOLQJ KHDG
Automatic changing tools

Scrap conveyor

TAGLIO OXY TAGLIO PLASMA FILETTATURA  FORATURA MARCATURA  SVASATURA

Lm=a DOOOOG

23fUH XQD YDVWD JDPPD GylidpRend]asRi@dlioSHU LO
IRUDWXUD PDVFKLDW X Brbgettat® Eod ErDadhxak® di
P R G X O xhelLl®/ijende una macchina versatile per eccellenza,

grazie allimpiego di soluzioni meccaniche ed elettroniche di ultima Testa bevel 3 cannelli oxy Anticollisione magnetica
generazione; il tutto poi gestito in perfetta armonia dai software dedi- = B iy X 3 \\ 1 +
cati sviluppati interamente da Soitaab. Il portale della /,1($ 129% 2 SV A5 d 3 5

€ a doppia trave; una anteriore dove scorrono i carrelli trasversali li“‘\ “l]f “ H
su due guide lineari protette da una copertura metallica e disposte {1 GEREC l i
a L e una posteriore di supporto e rinforzo. Ne consegue che /,1($ 'm; “\ | L =
1298%eé la giusta risposta alle esigenze delle carpenterie di vario
JHQHUH ,Q HIHWWL SDUWHQGR GD XQD FRQ¢JXU
essere allestita da subito o in un secondo tempo con estrema facilita,
con diversi dispositivi quali; WHVWH SHU LO WDJOLR D FLDQI -
SODVPD FKH RVVLWDJOLR WHVWH SHU OD IRUDW XE==
,62 FDPELR XWHQVLOL H P Ded Bl ¢h&possoBd YDUL WL
HVVHUH HVDPLQDWL QHGOGORMSHFRKREFRKLD PRWR
UL]]DJLRQH ORQJLWXGLQDOH FRQ PRWRUL %UXVK
G L J L Wabdvimentazione €& ottenuta mediante accoppiamenti
SLJQRQH H FUHPDJOLHUD D GHQWL LQFOLQDWL H
SHUR JLRFKL FRQ PROQDo®i sbridtassbildiLdsKa
tengono in memoria la posizione della macchina anche quando e
spenta; funzione molto utile per lunghezze elevate dove non € richie-
sta I'operazione di homing all'accensione della macchina. In opzione,
FUHPDJOLHUH D G HQi\aske h@livdiRdlezeDYAIH GL FRUVD
ORQJLWXGLQDOL IRUPDWH GD JXLGH /QL@GHDUL D ULFLUFROR GL VIHUH
129$ FRSUH ODUJKH]]H GL WDJOLR ¢QR D PP H OXQJKH]]H ¢QR D

PP HROWUH ,Q,RMVLYBnpedakn VLVWHPD GL
GLVWULEX]LR @edigate delleakole proporzionali gestite
LQWHUDPHQWH GD &1& H GHGLFzNEsBmMERIDVFXQ FDUUHOOR
data base dei parametri di taglio, rendono la regolazione completa-
PHQWH DXWRPDWLFD GHOOH SUHVVLRQL H GHL AXVVL GHOOfYRVVLJHQR GL WDJOLR
riscaldo e gas di taglio. | cannelli ossitaglio  sono disponibili con ac-
censione automatica, tastatori capacitivi interni o esterni per il
FRQWUROOR DXWR P D WlpR&naeHiove §isponitild,][kD 7
JHVWLRQH DXW R P [2AskieubatasddllinteBag¢ciamento con t 9
i vari sistemi e il CNC. Il data base dei parametri di taglio sviluppato [ [ »
da Soitaab assicura una elevata qualita di taglio sui pezzi tagliati e
fori con perfetta precisione.
Il controllo numerico 62,7$$% &dof menu interattivo e monitor
“touch screen” a colori, come standard dispone di una libreria di 78
¢IJXUH ¢VVH SDUDRBRHAINGDMCHEDVH GHOOH YWB
CONTINUA NELLA PAGINA SUCESSIVA




JLH D G Rsulls\hiab¢hina dove viene fornito un ricco archivio di
parametri tecnologici patrimonio della Soitaab e frutto di anni di
esperienza.

Interasse vie di corsa (min-max)

W RtHUV D ZLGH UDQJIS CGRD WPRDORMM RQQ@JI RADPH F
WLQJ GULOOLQJ WDSS DesignedQuith B DRIRNA QU D U
129% concept which makes it a versatile machine for excellence through
129% PP ¢ the use of mechanical and electronic solutions of the last genera-
.62 SDWWLQL tion; all in perfect harmony then managed by dedicated software
laterale developed entirely by Soitaab. The portal of /,1($ 12 9 double
beam: a front one where the carriages transversly slide on two line-
ar guides that are protected by a metal cover and positioned as an
“L” and a secondary back side beam as reinforcement.
It follows thatthe /,1($ 12 915 the right response to the needs of
DO\ GHPDQGV RQ VWHHO VWUXFWXUHV -Q IDFW V
guration, it can be set up immediately or at a later stage with various
Denti dritti devices suchas; KHDGV IRU FXWWLQJ LQ EHYHO ZLWK S pu
IRU GULOOLQJ DQG WDSSLQJ XS WR ,62 WRRO F
RI YDULRXW@QGSRWKHUV WKDW FDQ EH VSHFL¢FD
/,1($ 129% equipped with absolute coordinates longitudinal
twin brushless motors and G L JL W D O. Th&Jrhogéhém is achie-
Quality standard ved coupling SLQLRQ DQG UDFN ZLkKw K HBERFBUNHHW kK
GHYLFH ZLWK D VSULQJTEB&UPRWRGVGKIYYAHDEVROX
te coordinate that memorize the machine coordinate position even

ZKHQ WKH PDFKLQH LV VZLWFKHG R WKLV IHD
large machien dimension which do not require the homing position

"

Velocita di spostamento

Numero max carrelli Master

K]
Numero max carrelli Slave (plasma) _
~ i S| procedure.

opio Master ODVWHU SODVPD racks, on the longitudinal axisand UXQZD\V E\ ORQJLWXGLQDO Oy FKH GL DSSOLFD]JLRQH 7(67$ $ )2585( ,626SHFL.,FKH GL DSSOLFD]JLRQH 7(67% ', )25$785% ,62
oxy 0 combinazioni JXLGHV Diametro Minimo dj Foratura PP Diametro Minimo di Foratura 8 mm
/,1($ 1298FRYHUV FXWWLQJ ZLGWK XS WR PP DRG OHQIWK XS WR
Posizionamento  automatico PP DQG PRUH Diametro Massimo di Foratura PP Diametro Massimo di Foratura PP
carrelli trasversali With the oxyfuel technology, the /,1($ 1298sesa V\VWHP RI - -
GLVWULEXW LRQgIREURYRUWLRQDO YDOYHV IX00\ pYAsHiale ¢QR DO Maschiatura ¢QR DO
E\ & 1 &hich together with the data base of the cutting parame-

: : Sgessore Massimo di Foratura . PP Spessore Massimo di Foratura PP
Spessoremaxdltaglloconoxy WHUV PDNH WKH IXOO\ DXWRPDWLF DGMXVWPHQW-RISUHVVXUHV DQG ARZV R
oxygen cutting, heating and gas cutting. Spessore Minimo di Foratura PP Spessore Minimo di Foratura 8 mm
Gas taglio impiegati Ossigeno, propano, metano, The R[\ | Xtdr€hes are available with automatic ignition, capa -
acetilene FLWLYH KHLJKW FRQWURO GHYLFH HLWKHU LQWHUQD U HJ uQDO
I SOWD GH:QL]JLRQ The &1& FRQWURO PDQDJLQJ WKH DXWRPDWLF JDV E%Qf@go)ﬁ%%'\%%—i , . s TESTADI FORATURAISO 50 .
pieg ¢ FKQRORJLFDO SDUDP H uV the)stteS playiha &/sant Testa a forare a singolo utensile montato direttamente sull'unita a forarer CARRELLO MASTER equipaggiato con testa a forare e maschiare a
. ' letg di: singolo utensile, con utensile singolo ad inserti montato direttamente
Potenza max plasma LQR D let the Linea NOVA reach KLJK SHUIRUPDQFH DQG SUHFLVE QA golo : 9
ot the Linea 1 QFH DO R S RVLWLYR GL UDTUHGGDPHOWR SXQWD HUIHARKDISRRMBIREDWR G LU HWWDPHOW
DQG D IXOO FRORU SWRXFK VFUHHQ *PRQLWRU ZzLWK 1aPremipezzs preunptigapef # ignuta della lamiera sul banco da CNC _ _
(JXUHV OLEUDU\ GL VRVWHJIQR GXUDQWH OD IDVH GL IRUDW XU DSlitaRrembpezz& pripumticelper la tenuta della lamiera sul banco

62 QWHUQDO &RROL( . Puntatore laser per ricerca e allineamento automatico della lamiera

Teste a forare 129% .62 SHU VRDL S In addition tothe GDWDEDVH RI WKH YDULvainWHFKQROR-\JL@gﬂ\o@\'p@@CNCperlagestioneinautomaticodeIIatestaaforare, GL VRVWHJIQR GX_UDQWH Op IDVH GL IRUDWXUL
) QWHUQDO &RROL( side the machine, it is provided a rich archive of technological para- modulare _ _ . Software su CNC per la gestione in automatico della testa a forare,
' ' 0 meters heritage of many years of Soitaab experience. . Pinze bloccaggio lamiera m_odulare . '
129% 62 SHU VRlOL s . /IXEUL¢{FD]JLRQH LQWHUQD . Pinze bloccaggio lamiera
62 ’QWHUQDO& ROLQ . 6HUEDWRLR SHU OXEUL¢{FD]LRQH FRQ DULD+ ROA{LRUDFBODIWURQH LQWHUQD
' ' ) . Puntatore laser per ricerca e allineamento automatico della lamiera . 6HUEDWRLR SHU OXEUL¢(FD]JLRQH FRQ DULD R

Tipologia cambio utensili 129% $XWRPDWLFR

129% $XWRPDWLEFR
Tipologia Tubocut

,62
Diametro tubo 129% GD
129% GD

Coordinate assolute

Tipologia CNC SOITAAB CNCI

/ILEUHULD ¢(JXUH SDUDPHW&VLFK®R D




TAGLIO OXY TAGLIO PLASMA

LINeA PRO @

Progettata per rispondere alle esigenze di TXDOLWj HG HFRQRPLFLWj|j
del taglio termico, /,1($ 352R¥fUH GLYHUVH SRVVLELOLWj GL DSSOLFD]JLRQL

Interasse vie di corsa (min-max) PP PP quali RVVLWDJOLR WDJOLR SODVPD H PDUFDWXUD
1

T — /,1($ 352 a doppia motorizzazione longitudinale con motori
mediante accoppiamenti pignone e cremagliera eun GLVSRVLWLYR
Binari longitudinali HEB - STD

GL UHFXSHUR JLRFKL FRQ PROOD Gpuo®ksetFDULFR /,1($ 352
UH HTXLSDJJLDWD ¢(¢QR D FDUUHOOL RVVLWDJOLR H XQ FDUUHOOR SODVPD FRQ

Costruzione trave trasversale
Guide trasversal e dlireiEE mm. In ossitaglio, il gruppo distribuzione gas dispone di 3 valvole
SURSRUILRQDOL LQWHUD P HQWIpHAE MU0 0DWH GD &1

PP
ODUJKH]]D XWLOH GL WDJOLR ¢QR D PP HG LQWHUDVVH (QR D
Coperture guide base dei parametri di taglio, rende la JHVWLRQH (‘bhhpletap \
mente DXWRPDWLFD H FRQW UhRIEOD oD aZidtemi& 1 &
di taglio tradizionali, /, 1 ($ 35 Bispone della struttura e meccanica
- - idonea per 'applicazione dei piu VR¢ VWLFDWL VLVWHPL GL WDJOLR DG DOWD
Motorizzazione longitudinale G H ¢ QL] kéhQaHgestione ottimale dei parametri per un risultato
Velocita di . . P PL di taglio ottimale anche su sagome di complicata elaborazione e su
fori di piccoli diametri. Inoltre, come opzione e dove disponibile la
Quality standard 62 H (1 FRQVROOH GL JD Vil BX ¢rorREsEYE afridchito diun GDW D
EDVH SHU OD JHVWLRQH DXWRPDWLEFRikdHL SDUDPHWUL GL WDJOLR
Numero max carrelli Master 1
O
e}

Numero max carrelli Slave (oxy) _

rendere questa macchina, nella sua HF R Q R P Luna Wvgcchina di
DOWLVVLPH SUHVWD]LRQL

Il controllo numerico 62,7%%$ % &dok menu interattivo e monitor

“touch screen” a colori, dispone di una libreria di ¢JIJXUH ¢V-VH SD
UDPHWULFKH

Designed to meet the need for quality and economical thermal cut-
Posizionamento automatico ting, /,1(%$ 352RfHUV YDULRXV SRVVLELOLWLHYV IRU DSSOLFDWLRQV VXFK DV
carrelli trasversali ADPH FXWWLQJ SODVPD FXWW(RI®Ba&FDUNLQJ

— — tudinal twin motors with EUXVKOHVY PRWRUV DQ®eGLJLWDO GULYHV
movement is achieved by FRXSOLQJ UDFN DQG SLQLRQ RQ D SUHORD
Spessoemaxditagioconoy | PP | PRI\ IXHO FDUULDINY DOG ZLWK RQH SO
R[\ IXHO FDUULDJHY DQG ZLWK RQH SODVPD FDUULDJH FXWWLQJ ZLGWK XS

Doppio Master N
I\

Ossigeno, propano, metano, WR PP DQG D UHDO GLVWDQFH XS WR PP
acetilene :LWK WKH R[\ ADPH WHFKQRORJ\ WKH JDV GLVWULEXWLRQ LV SURYLGHG E\
— IXOO\ SURSRUWLRQDO YDOYHV FRQWUROOHG E\ &1& DQG GHGLFDWHG WR
The dat_a base of the cutting parameters, inside the CNC Control,
automatically manage and control the JDV GLVWULEXWLRQ WR WKH FDU
ULDJHV GXULQJ DOO WKH FXWWLQJ SURFHVYV
The /,1($ 35 as a mechanical structure suitable for the appli-
FDWLRQ RI WKH PRVW VRSKLVWLFDWHG V\WVWHPV IRU FXWWLQJ LQ KLJK GH{QLWLRQ
with the optimal control of the parameters for a high level perfroman-
ce.
The R[\ | Xtdr€hes are available with automatic ignition , capaci -
WLYH KHLIJKW FRQWURO GHYLFH HLWKHU LQWHUQDO RU H[WHUQDO
The &1& FRQWURO PDQDJLQJ WKH DXWRPBWLF JDV FRQVROH DQG WH
FKQRORJLFDO SDUD P H Wthelatestiangia sisizvHetR |

the Linea NOVAreach KLJK SHUIRUPDQFH DQG SUHFLVLRQ RI FXWWLQJ
7KH &1& 62,7$%$% Q XP H U LhEda0 infeRaCliVé thend and

Coordinate assolute D IXOO FRORU 3WRXFK VFUHHQ 3PRQLWRU ZLWK D ¢[HG SDUDPHWHULF ¢JXUHYV
library.
Tipologia CNC SOITAAB CNCII

/ILEUHULD ¢(JXUH SDUDBFHWORMPKH RS]LRQ
78)




LiINeA TUBOCUT

Lineatubo automatica

CON 3 GRIFFE AUTOCENTRANTI SOLO PER TUBI TONDI
. Con un mandrino per lavorazione automatica dei tubi automatico
D JULIH DXWRFHQWUDQWL D SRVL]JLRQDPH (
3HU WXEL WRQGL FRQ GLDPHWUR PLQLPR
PP OXQJKH]]D PP PP PP

&21 *5,))( ,1',3(1'(17, 3(5 78%, 721', 48%'5$7, (

RETTANGOLARI

. ODQGULQR SHU ODYRUD]JLRQH DXWRPDWLFD
indipendenti a posizionamenti manuale.
Con un mandrino di lavorazione tubi con sollevatore automatico a

JULfH LQGLSHQGHQWL FRQ SRVL]JLRQDPHQ

7DJOLR GL WXEL WRQGL TXDGUDWL H UHWW
PP GLDPHWUR PDVVLPR PP WXEL TXDGUI
H OXQJKH]]D PP PP H PP

CARATTERISTICHE COMUNI E ACCESSORI
Aspirazione locale posta posteriormente al mandrino
*LUL SHU PLQXWR USP
IXQJKH]]D PD[ WXER PP
Spessore minimo 3 mm
6SHVVRUH PDVVLPR PP
Dispositivi Singoli a doppio rullo per il supporto del tubi con
regolazione manuale sia in altezza che per il longitudinale
Opzionalmente
Rulliera longitudinale per supporto tubi regolabile
automaticamente in altezza
Rulliera suddivisa in una serie di doppi rulli con posizionamento
manuale da @ min a @ max

. 3RUWDWD PDVVLPD

Automatic Tubocut
$8720$7,& 78%2&87 '(9,&( : 7 6(/) &(17(5,1*

CLAMPING UNITS FOR ROUND PROFILES ONLY
. 1 mandrel rotating device with n. 3 self-centering jockes for tube
rotating
. 5RXQG 3LSH 'LDPHWHUV IURP PP WR P

$8720$7,& 78%2&87 '(9,&( : 7 ,1'(3(1'(17 &/$03,1

UNITS FOR ROUND, SQUARE AND RECTANGULAR PROFILES_
+ PDQGUHO URWDWLQJ GHYLFH ZLWK Q LQG
+ BS5HFWDQJXODU SUR¢OH ZLWK PD[ VLGH RI

[ PP 5RXQG 3UR¢OH IURP WR PP

COMMON FEATURES AND OPTIONAL
Fume exhausting connection from the back side of the “Tubocut”,
5RXQG SHU PLQXWH USP
3LSH OHQJWK PP PP PP
Minimum pipe thickness 3 mm
OD[LPXP SLSH WKLFNQHVV PP
Single device with double roller to longitudinally substain the pipe,
with Manual Vertical and longitudinal adjustment of the rollers
Optionally
Longitudinal rollers for pipe support automatically adjustable in
height
Rollers dived into a set of series of double rollers with manual
adjustment of the pipe position from min & to max @
OD[LPXP SD\ORDG NJ PHWHU

NJ PHWUR

TAGLIO PLASMA

La /,1($ 78%2&@%Adatta al WDJOLR GL WXEL WRQGL TXDGUDWL H
rettangolari , puo essere manuale o automatica ed equipaggiata in

base alle varie esigenze di taglio.

Inoltrela /,1($ 78 % 2 & 8utomatica dispone di una rulliera longi-

tudiniale per it supporto de: tubi regolabile automaticamente in altez-

za, suddivisa in una serie di doppi rulli con posizionamento manuale

H XQD SRUWDWD PDVVLPD GL NJ PHWUR

The 78%2 /,1(&88uitable IRU FXWWLQJ URXQG
UHFWDQJIXODUJ WXEHYV

The 78% 2 /,1 (& 8ah be manual or automatic and equipped ac-
cording to the various cutting needs.

in adadition the tube line has an ongitudinal roller for pipe support
automatically adjusiaole in height.

Roller dived into a series of double rollers with manual adjustment of
the pipe position from the minimum to the maximum diameter. Maxi-
PXP SD\ORDG NJ PHWHU

VTXDUH DQG

TAGLIO OXY

0>x<

Il portale & progettato e dimensionato opportunamente per resistere
alle alte sollecitazioni torsionali.

La LINEATECH HT OXY ha una struttura con doppia trave:

una anteriore, ha la funzione di recare le guide lineari trasversali per
lo scorrimento dei carrelli portautensili,

una posteriore ha la funzione di irrigidimento del portale e di mante-
nimento della squadratura di tutto il sistema.

$ GLIHUHQ]D GL WXWWH OH DOWUH OLQHH /,1($7(&+ +7 2;< q GRWDWD GL XQ

sistema di protezione anticalore composto da una piastra in acciaio
montata sotto trave per disperdere il calore prodotto dal taglio e
una barriera costituita da una piastra in acciaio separata montata su
ciascuna spalla.

The portal is designed and sized appropriately to resist high torsional
stresses.

The LINEATECH HT OXY has a double beam structure:

a front one, has the function of recalling the transversal linear guides
for the sliding of the tool trolleys,

D VXEVHTXHQW RQH KDV WKH IXQFWLRQ-RI VWLfHQLQJ WKH SRUWDO DQG PDLQ

taining the squaring of the entire system.

Unlike all other lines, LINEATECH HT OXY is equipped with a heat
protection system made up of a steel plate mounted under the beam
to disperse the heat produced by cutting and a barrier made up of a
separate steel plate mounted on each shoulder.




'"HVFUL]JLRQH 6RIWZDUH ::&1 %26&+
- Controllo numerico all'avanguardia, che unisce rapidita di elaborazione e precisione di esecuzione.

- Integrazione diretta con gli azionamenti Bosch tramite il protocollo SERCOS IlI.
| 4 - GUI Soitaab semplice e intuitiva.
$QWHSULPD JUD¢FD GHO SDUW SURJUDP

- Visualizzazione in tempo reale dello stato dell’'utensile di taglio e dell'andamento dell’'esecuzione del programma.

6XSSRUWR DOOD VLPXOD]JLRQH 3UH HODERUD]JLRQH FRQ FRQWUROOR GHL ¢QHFRUVD H SRVVLE
- Allineamento lamiera e impostazione angolo direttamente sulla macchina indipendente dal programma pezzo.

3RVVLELOLWj GL LPSRUWDUH L SURJUDPPL SH]]JR GD FKLDYHWWD 86% R GLUHWWDPHQWH GDO 3
- Possibilita di importare i DXF direttamente nel CN.

3IDFFKHWWR ,QGXVWULD UHSRUW GL HVHFX]JLRQH GHL SURJUDPPL JHQHUDWR LQ WHPSR UHD

2S]LRQDOH 3DFFKHWWR ,R7 FRQ YLVXDOL]]D]JLRQH WHPSR GL ODYRUR PDFFKLQD PHWUL WDJOI

UHSRUW DJJLXQWLYR D ¢QH JLRUQDWD

5LSDUWHQ]D ULSUHVD HVHFX]JLRQH GL XQ SURJUDPPD LQWHUURWWR PROWR VHPSOLFH ULHQ\

ripartire.
&RQWUROOR 1XPHULFR ORGHOORIWIHULDPE R ERQWURO &1& ORGHO GRLWDDEF/)LEUHULD GL ¢JXUH SDUDPHWULFKH FRQ SRVVLELOLWj GL JHVWLRQH GHJOL DWWDFFKL H GHC
+DUGZDUH +DUGZDUH bordo con la creazione del programma di taglio.
* Hardware basato su PC industriale. * Hardware -based industrial PC. 'DWDEDVH SDUDPHWUL GL WDJOLR IHUUR LQR] DOOXPLQLR GLUHWWDPHQWH D ERUGR PDFFKLQTL
$ ORQLWRU D FULVWDOOL OLTXLGIL/E'PRQBWRUS(&'H 3 352 5(' DQG ~ 129brretti.
19" (NOVA) TFT a Colori e touch screen industriale.  TFT Color touch screen and industrial. 5L,0R ODPLHUD SHU SXQWL H VTXDGUDWXUD ODPLHUD VHIJXHQGR OfDOOLQHDPHQWR LPSRVWD
$ 6LVWHPD RSHUDWLYR OLFURVRHWES HDBRZYE 6\VWHP OLFURVRIWS :LQG R ZVeleasQigenaawearamoto.
Industry. f *% +DUG 'ULYH 66' VWDWR VROLGR
f *% +DUG 'ULYH 66' VWDWR VROE®BR5$0 ''5 /
f *% 5%$0 '"'5 / t &38 *+] $0' 6(03521
t &38 *+] $0' 6(03521 $ 86% 3RUWYV
$ 3BRUWH 86% $, 2 PRGXOHV LQWHUIDFH ZLWK (KHU&S$7
$ ORGXOL , 2 FRQ ,QWHUIDFFLD (KHUR$TV VXSSRUWHG

t 6LPXOD]JLRQH JUD¢{FD 2SH]IR" He Grdghic® SirlMfioR df\gRece” and “tool path* and

utensile” e “cattura” di porzioni con individuazione “capture” of portions described by immediate de-

immediata del blocco di programma che le descrive  tection of the program block (interactive graphical
HGLWRU JUD¢FR LOQWHUDWWLY R editor).

t /LEUHULD GL ¢IXUH SDUDPHWU LFKWIDER RSRVYDEDPHWULF ¢IJXUHV ZLWK SHWVLELOLW\ RI

di gestione degli attacchi e delle uscite del taglio e management of the lead in and lead out of the cut

ripetizione del pezzo a matrice direttamente a bordo piece with matrix repeatition and creation of the cut-

con la creazione del programma di taglio ting program directly on board.
T ,PSRUWD]LRQH ¢(OH ";) H ":* f ,PSRUW ";) DQG ":* ¢ OHV
» Gestione delle diverse tecnologie di taglio da 1 ODQDJHPHQW RI GLTHUHQW FXWWLQJ WHFKQRORIHHVHIRP
PHQX JUD¢(FR VHPSOLFH HG L QW Ximplelahidintuitive graphical menu. ,PSRUWD]JLRQH GHL ¢OH LQ IRUPDWR ';) Importazione delle informazioni riguardanti il materiale, lo spes-
* Allineamento lamiera, rotazione e scala program-  « Plate Alignment, rotation and program scale. sore e le diverse lavorazioni (Foratura con mandrino - utensile,
m. . * Remote service. maschiatura con il maschiatore, cianfrino per il taglio plasma).
* Teleassistenza.
-____________________________________________________________________________________________________________________|]
2S]LRQL &1& &1& RSWLRQV
F 6YLOXSSR ¢JXUD SDUDPHWULF D DéYeldpmeri biHpdnahiztrie Ghape aistbmer de-
(dopo esame di fattibilita). mand (after the feasibility study).
» Gestione automatica dell’apertura e chiusura dei » Automatic opening and closing of the areas for ben-
settori per i banchi aspirazione fumi. ches fume extraction.
» Data Base tecnologico per varie tecnologie (0s- « Data Base technology for various technologies
sitaglio, plasma, foratura e maschiatura) dove non (oxyfuel, Plasma, drilling and tapping ) where not
disponibile su macchina base. available on basic machine.

. A Sinistr tH i SoNo stati nestj i, a,destra la porzione
/JLVWD GHL SH]]L FRQ VSHFL,FDWH OH GLYHUV Wg%‘ﬁﬁ?)e@ & \ﬁgﬂ @[L‘h
applicate (plasma, ossitaglio...), la quantita di pezzi, lo spesso- E L h L ) ?['HD J?XU \? LQ YHUGH q OD UL
re e il materiale. magazzino per i lavori successivi.

1IHVWLQJ FRQ LO SURJUDPPD GL WDJOLR

Importazione di tutto il disegno DWG con quote e cartiglio. tecnica di organizzazione della produzione volta a ridurre al
minimo lo spreco di materie prime, tramite il posizionamento
preventivo virtuale degli elementi da realizzare a partire da
un’unica lastra, incastrandoli tra di loro nel piano di taglio.



Accessori &

tecnologie

RED NOVA PRO

RED NOVA PRO

3RVL]LRQDPHQWR DXWR P D WitoRmBticGk\e carriage positioning o
carrelli

7THVWD EHYHO
rotazione manuale o automatica automatic rotation

Gruppo a tre cannelli ossitaglio per Group of three oxygen cutting torches
FLDQIULQDWXUD FRQ SUR¢{ORUDFDXONL@WNXLWK SUR¢OH
VSHVVRUL PHGLR DOWL (QRHGLXPPKLIK WKLFNQHVNM XS
Disponibile nella versione con rotazione $YDLODEOH ZLWK PDQXDOO UR
PDQXDOH _ f R D X W R P br\titofmBtidendIese\rardtioR and

QH LQ¢{;QLWD H UHJROD]L R QdterBl RMat&izeld ] posMioD db Hhée bur-
cannelli laterali. ners.

7THVWD IRUDWXUD H PDVFKLDMWX®MIDQJ KHDG

+ 'LDP PP ,62 $ 'LDP PP ,62

+ 'LDP PP ,62 $ 'LDP PP ,62

« Acciaio al carbonio con resistenza a « Carbon steel with tensile strength up
WUDJLRQH ¢QR D .J PP WR .J PP

« Inserti in metallo duro. « Carbide inserts.

¥ ODVFKLDWXUH ,62 0 #62DSSLQJ ,62 0 ,62 0

0

7THVWD EHYHO SODVPD DVVbhiLy SODVPD EHYHO KI-I:‘
¥ SRWDJLRQH LQ¢QLWD GHQO

FDQQHOOL RUMVSQWD RILRMPH EXUQH U@ # i

WR
WD

LQ |[;

Marcatori Markers [ BN BN )
* Aghi. * Micro dot.

* Bulino. * Punching.

* Plasma. * Plasma.

* Polvere. » Powder marking unit.

* Inchiostro. e Ink Jet.

* Laser in Fibra. * Fiber Laser.

&DQQHOOL 2VVLWDJOLR FR)D BB EDERAWQH RV ‘ ‘ ‘
integrato « Integrated Electric Ignition.

» Accensione elettrica integrata. « Integrated Height Control And Electric

« Controllo capacitivo e accensione Ignition.

elettrica integrati.  Tool Free System.

» Punte ad aggancio rapido.

&DQQHOOL 2VVLWDJOLR FR)D BB 8DERX.WALNRVH ‘ ‘ ‘

DQHOOR GL WHVWDWXUD HVWHUQL

< | 9RQ

_ H L NRYWALPHSOHBYHFRWLRQ RI WKH BODV|IPD 7RUFK
senza rotazione dei cavi. without cable twisting.
+ SRWD]JLRQH ODWHUODH 4 sgwh®UKQILRQH ; dusnupceirds rd aH
del generatore ). nerator). -
« Elevate velocita angolari. « High angular speed.
« Elevata precisione di impiego. « High accuracy.
« Struttura robusta e dinamica. « Tough and dynamic structure.
&DPELR DXWRPDWLFR XW H @wdmatlc changing tools ‘
Cambio utensili automatico per teste di Automatic tool for drilling heads with full
foratura con attacchi ISO completo di ISO attacks tool reading laser device.
dispositivo laser di lettura utensile. ¥ $SYDLODEOH SRVLWLRQV ,6]2 XS WR Qf
¥ 3BRVL]LRQL GLVSRQLELOL SHU ,62 ¢QR D
Qf f $3YDLODEOH SRVLWLRQ|V ,62 A WR Qf
f 3BRVL]LRQL GLVSRQLELOL SHU ,62 IQR D
Qf
Raschiatori per la pulizia automatica 6FUDS FRQYH\RU " BN BN )

VRWWR EDQFR VXSSRUWR ODPLHUH

‘“




Gamma e tecnologie SURGXFWY DQG W R

3/3%6 0 %ecr 3/$6O$T-§€TO\ RfHUV D FRPSOHWH UDQJH RI DXWR

La famiglia Plasma raggruppa la gamma delle macchine per il taglio automatico 7KH SODVPD
con procedimento al plasma; il processo plasma permette di raggiungere delle
temperature molto elevate e di tagliare quasi tutti i materiali conduttori ( Inox,
All, Ferro, etc.)

plasma cutting machines.
The plasma process allows machines to reach very high temperatures and
cut almost all conductive materials (Stainless steel, Aluminium, Carbon Steel,

etc.).

/,1(&51:/1 /,1($:Ech
La famiglia Linea raggruppa la gamma delle macchine per il taglio automatico The linea includes our range of automatic cutting machines purely with oxyfuel

SXUDPHQWH FRQ SURFHGLPHQWR D ¢(¢DPPD RVVLGULFD H R FRPELQ D\VgIRsnaR@cesey @ twhihBd with machining technology.
tecnologia di taglio o di lavorazione. Lineatech € I'evoluzione tecnologica della LINEATECH is the well-known, gold medal, established technological evolution

EHQ QRWD H DfHUPDWD PDFFKLQD SHU LO WDJOLR D &1& 6RLWDDE d éuUSdit&ab &R cHM{ Pnachifes, the Lineacord.
Lineacord.

FiFs =T -

Omnia é la perfetta sintesi di tecnologie multifunzionali e combinate per la OMINIA is the perfect combination of multi-functional technologies to permit
lavorazione di ogni tipo di lamiera e piastra. Questa macchina versatile e any kind of cutting and mechanical applications on steel plate. The new
multi utensile, svolge numerose operazioni, quali taglio termico, marcatura, OMINIAtech by Soitaab is a versatile, multi-tools system, allowing multiple

IRUDWXUD ¢(OHWWDWXUD VYDVDWXUD H IUHVDWXUD RSHUDWLRQV VXFK DV WKHUPDO FXWWLQJ PDUNLQJ VF
countersinking and milling.

SSLC

LASER LASER

/ID QRVWUD QXRYD JDPPD GL PDFFKLQH D WHFQRORJLD ODVHU ¢(EUD 2XHUYBIZVUORJISRWHEWH ODVHU WHFKQRORJ\ PDFKLQHV YH
SUHFLVH AHVVLELOL H DG DOWH SUHVWD]LRQL (OHYDWD SURGXWMI[L¥EIOM] HEG KIGGKESOUWUPDQFH +LJK SURGXFWLYLW)\ DQ
su ogni tipo di materiale e di spessori. Qualita di taglio ai massimi livelli di materials and thicknesses. Cutting quality at the highest category levels and

categoria ed una funzionalita semplice e completa al tempo stesso, grazie ad simple, complete functionality at the same time,
XQ &1& SDUDPHWUL]]IDWR HG D XQT LQWHUIDFFLD H"FHQWH HG LOWXVAMOLQ®Y WR SDUDPHWHULVHG &1& DQG DQ H"FLHQW DQG L

WATER &=crr . | WATER £=crr

La famiglia Water raggruppa le macchine che si basano sul taglio a freddo The watertech family includes machines that rely on the nonthermal cutting

legato alla tecnologia Water Jet; una soluzione unica per gestire pezzi technology of Water Jet.

sagomati con geometrie complesse, di materiali ferrosi e non e anche per A unique solution for handling molded pieces with complex geometries, in

VSHVVRUL VLIQL¢{¢FDWLYL ERWK IHUURXV DQG QRQ IHUURXV PDWHULDOV XS WR VLJQ
IRU
HFL

FLV
WA\SF

SEGATRICI BANDSAWS

,O PDUFKLR )5,**, YDQWD ROWUH DQQL GL HVSHULHQ]D QHOOR VY L @XaSeaserGlths\dddo@ &0 iRahuficturing of band saw machines, we have
RYHU \HDUV RI H[SHULHQFH LQ WKH GHYHORSPHQW RI F

di taglio per acciaio ed alluminio.
'D VHPSUH VLQRQLPR GL DOWD WHFQRORJLD H'FLHQ]D HG D "GDELVOAMHOOBQBRUVWXYXPHLQLXP $0ZD\V VIORQ\PRXV RI KLJK WHFK

VROX]LRQL GL WDJOLR D QDVWUR VRQR SURJHWWDWH SHU DSSOLBBRIRDHL YISWFLBRKHED@QG VDZ FXWWLQJ VROXWLRQV KDYH

VLQHUJLD FRQ L QRVWUL FOLHQWL DO ¢QH GL ULVSRQGHUH DG RJQppledtignd RCsineryy witiHap Puskb@ers, in order to meet all individual
ottenere un basso costo per taglio unito ad levate prestazioni. needs and achieve low cost cutting combined with high performance.
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