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LASER SURGXWWLYLWj HG D"GDELOLWj VX RJQL WLSR GL PDWH
4XDOLWj GL WDJOLR DL PDVVLPL OLYHOOL GL FDWHJRUL
VHPSOLFH H FRPSOHWD DO WHPSR VWHVVR JUD]LH
SDUDPHWUL]]IDWR HG D XQYf LOQWHUIDFFLD H"FHQWH HG




EIMINIA

201,$q OD SHUIHWWD VLQWHVL GL WHFQRORJLH PXOWLI
lavorazione di ogni tipo di lamiera e piastra. Questa macchina, versatile e multi-
XWHQVLOH VYROJH QXPHURVH RSHUD]LRQL TXDOL WDJ
OHWWDWXUD VYDVDWXUD H IUHVDWXUD

/ID SDUWLFRODUH UREXVWH]]D GHOOYYLPSLDQWR XQLWD I
un sistema di controllo automatizzato e performante, consentono di raggiungere un
DVVROXWR OLYHOOR GL TXDOLWj H SUHFLVLRQH SHU RJ
TXDOVLDVL SURGXWWRUH R FRVWUXWWRUH SXz VRGGLV
SLe DPEL]JLRVL RELHWWLYL GL SURGXWWLYLW,|j

8QD GRWDJLRQH XQLFD GL VHQVRUL XWHQVLOL H VLVWE
JDUDQWLVFRQR HFFHOOHQWL SUHVWD]LRQL D"GDELOLW

LAVORAZIONI
TAGLIO OXY 7$*/,2 3/$60% FILETTATURA FORATURA
FRESATURA 0$5&%$785% SVASATURA

%

ABC123




LINEA

SURJHWWDWD SHU ULVSRQGHUH DOOH HVLJHQ]H GL TXD!
/ILQHD 352 RfUH GLYHUVH SRVVLELOLWj GL DSSOLFD]JLRQ

marcatura.
/ILQHD 352 SXz HVVHUH HTXLSDJJLDWD ¢QR D FDUUHOO
SODVPD FRQ ODUJKH]]ID XWLOH GL WDJOLR ¢QR D PP

PP ,Q RS]JLRQH XQ GDWD EDVH GHL SDUDPHWUL GL WDJ
completamente automatica e controllata dal CNC. Linea PRO dispone della struttura

H PHFFDQLFD LGRQHD SHU OTDSSOLFD]JLRQH GHL SLe¢ VR
GH¢{¢QL]J]LRQH FRQ OD JHVWLRQH RWWLPDOH GHL SDUDPH
DQFKH VX VDJRPH GL FRPSOLFDWD HODERUD]LRQH H VX
,O0 &1& ,, SXz HVVHUH DUULFFKLWR GL XQ GDWD EDVH SH
SDUDPHWUL GL WDJOLR H GLVSRQH GL XQD OLEUHULD G
RS]LRQH SXz HVVHUH HVWHVD ¢QR D ¢JXUH

3ODVPD GLVSRQLELOL ¢QR D $PSHU

LAVORAZIONI

TAGLIO
0$5&%785% TAGLIO OXY 3/$60%

%

ABC123




LINEA FED

Dotata di struttura con doppia trave, doppia motorizzazione longitudinale con motori
%UXVKOHVV HG D]ILRQDPHQWL GLJLWDOL D FRRUGLQDWH
accoppiamenti pignone e cremagliera e un dispositivo di recupero giochi con molla di

pre-carico.
3Xz HVVHUH HTXLSDJJLDWD ¢(QR D FDUUHOOL RVVLWDJ
QR D PP H SXz FRSULUH XQD ODUJKH]]D XWLOH GL '

8Q GbwD EDVH GHL SDUDPHWUL GL WDJOLR UHQGH OD .
matica e controllata dal CNC.

/ILQHD 5(" SHUPHWWH SHU OYDSSOLFD]LRQH GHL Sl VR¢
nizione con la gestione ottimale dei parametri per un risultato di taglio ottimale anche

VX VDJRPH GL FRPSOLFDWD HODERUD]JLRQH H VX IRUL Gl
,O &1& 6RLWDDE GRWDWR GL XQ GDWD EDVH SHU OD JH'
WDJOLR H GL XQD OLEUHULD ¢QR D (JXUH ¢VVH SDUDF
una macchina di altissime prestazioni.
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LAVORAZIONI
TAGLIO
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LINEA NO\VA

21UH XQD YDVWD JDPPD GL VROX]LRQL SHU LO WDJOLR
WXUD H PDUFDWXUD ,0 SRUWDOH g D GRSSLD WUDYH X
trasversali su due guide lineari protette da una copertura metallica e disposte a L

H XQD SRVWHULRUH GL VXSSRUWR H ULQIRU]JR 3Xz HVVI
D FLDQIULQR VLD FRQ SODVPD FKH RVVLWDJOLR WHVW}
D ,62 FDPELR XWHQVLOL H PDUFDWRUL GL YDUL WLSL
mediante accoppiamenti pignone e cremagliera a denti inclinati e un dispositivo

di recupero giochi con molla di pre-carico. | motori sono assoluti ossia tengono in
PHPRULD OD SRVL]LRQH GHOOD PDFFKLQD DQFKH TXDQC
ODUJKH]]H GL WDJOLR ¢(QR D PP HOXQJKH]IH + QR D
JOLR VRQR GLVSRQLELOL FRQ DFFHQVLRQH DXWRPDWLF
SHU LO FRQWUROOR DXWRPDWLFR GHOOYDOWH]]D ,0 GI
GD 6RLWDDE DVVLFXUD XQD HOHYDWD TXDOLWj GL WDJC
FROQWUROOR QXPHULFR 62,7$%$% &1& ,, GLVSRQH GL XQD
PHWULFKH *HQHUDWRUL SODVPD GLVSRQLELOL ¢(QR D
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LAVORAZIONI

TAGLIO OXY 7$*/,2 3/$60% FORATURA
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LINEA TUBOCUT LINEA

/D [,1(%$ 78%2&87 q DGDWWD DO WDJOLR GL WXEL WRQGL TXDGUDWL H UHWWDQJRODUL SXz HV
VHUH PDQXDOH R DXWRPDWLFD HG HTXLSDJJLDWD LQ EDVH DOOH YDULH HVLJHQ]H GL WDJOLR
Inoltre la LINEA TUBOCUT automatica dispone di una rulliera longitudinale per il

VXSSRUWR GHL WXEL UHJRODELOH DXWRPDWLFDPHQWH LQ DOWH]]D VXGGLYLVD LQ XQD VHULH GL

Il portale e progettato e dimensionato opportunamente per resistere alle alte solleci-
tazioni torsionali.

La LINEATECH HT OXY ha una struttura con doppia trave:

una anteriore, ha la funzione di recare le guide lineari trasversali per lo scorrimento

eecc0cccccccccne

GRSSL UXOOL FRQ SRVL]LRQDPHQWR PDQXDOH H XQD SRUWDWD PDVVLPD GL NJ PHWUR dei carrelli portautensili,
una posteriore ha la funzione di irrigidimento del portale e di mantenimento della
VTXDGUDWXUD GL WXWWR LO VLVWHPD
$ GLTHUH D GL WXWWH OH DOWUH OLQHH /,1($7(&+ +7
LAVORAZIONI Ql Q ($7(

protezione anticalore composto da una piastra in acciaio montata sotto trave per
GLVSHUGHUH LO FDORUH SURGRWWR GDO WDJOLR H XQ

acciaio separata montata su ciascuna spalla.

7$*/,2 3/$60%

e occ0c00000000000000000000000000

LAVORAZIONI
TAGLIO OXY




3/$60% 352 [ [
$UHD XU¥éful@uding W [ W W [ W
"LPHQVLRQH EDVDPHQWR [ [

Basement size W [ I W W [ W
Altezza Height W W
Larghezza portale Beam length W W
Peso Weight NJ NJ

PLASMA

Plasma PRO ¢ la versione plug&play della famiglia Plasmatech.

Versatile ed economica, rappresenta la soluzione

GL WDJOLR SLe YDQWDJJLRVD SHU PROWH DSSOLFD]JLRQ
ODFFKLQD GL JUDQGH D"GDELOLWj GDOOH GLPHQVLRQL
PD FRQ XQD VWUXWWXUD UREXVWD 3UHVWD]LRQL GL D
livello con elettronica e CNC di ultima generazione.

AVC, Anti collisione, Anti Uva, Diode laser. Touch and Go

Homico ideale per posizionamento iniziale sia su Lamiere

Sottili che di medio spessore.

¥ ORWRUL EUXVKOHVV GXDO GULYH

« Pannelli per ispezione

« Alloggiamento posteriore per generatore

» Design compatto e razionale

*(1(5%$725, 32:(50%; 3:0 3:0

3:0 3:0 3:0 8/75%$&87
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LAVORAZIONI
0$5&$785% 7$%/,2 3/$60%

ABC123

ORWRUL EUXVKOHV Supporto torcia con anticollisione



3/$60% 5(° ([ [ [ [ [ [
$UHD XU¥eéill@uting W [ W W [ W IW [ W W [ W W [ W W [ W W [ W W [
'LPHQVLRQH EDVDPHQWR [ [ [ [ [ [ [
Basement size W [ W W [ W W [ W W [ W W [ W IW [ W  IW | v IW [
Altezza Height W W W W W W W W
Larghezza portale Beam W W W W W W W W
length

Peso Weight .J .J .J NJ J NJ .J .J
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PLASMA RED

/ID YHUD VROX]LRQH SODVPD 3SOXJ DQG SOD\" VXO PHUF
SOLFH XWLOL]]IR HG LPPHGLDWR DSSUHQGLPHQWR SHUP
SURJHWWDWD SHU LO WDJOLR GL
SHU VSHVVRUL GL ODPLHUD PHGLR ¢QH H GL GLPHQVLRQ
1D H PLQ OXQJKH]]ID SODVPD 5HG WURYD LPSLHJR VLI
FKH QHO VHWWRUH GHOOD ODYRUD]JLRQH GHOOD ODPLHI
,O ERQWUROOR QXPHULFR FRQ OfLQWHUIDFFLD + 0 ,
VSHFL,;FDPHQWH VYLOXSSDWD SHU LO PRGHOOR 5('
WR GL VIUXWWDUH D SLHQR OH HOHYDWH SRWHQ]LDOLW
SRVL]LRQDPHQWL g JDUDQWLWD GDOOD VROLGLW4J GHOO
WRUL]]ID]JLRQH EUXVKOHVY ORQJIJLWXGLQDOH FRQ FRQWU
UHWWL,;FDWH FRQ GRSSLR SDWWLQR D ULFLUFROR GL V
di lavoro indipendente e separato dalla struttura di guida della macchina. Partico-
lare attenzione e stata dedicata alla protezione di tutte le guide e al rispetto delle
QRUPDWLYH GL VLFXUH]]ID UHQGHQGR OD 30DVPD 5HG X
JHQHUDWRUH GHGLFDWR D SODVPD 5(' q LQGLFDWR SHU

SLHQD RSHUDWLYLW]j

0$5&%785%

%

ABC123

LAVORAZIONI

7%$*/,2 3/$60%
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PLASMA NO\A

3O0DVPD 129% g OTXQLFD VROX]LRQH GL PDFFKLQD VXO P
WHFQRORJLH H IXQJLRQDOLWj SHU IDU IURQWH DOOH SL
Permettere complesse operazioni in un solo set-up, ottimizzando cosi il ciclo

produttivo.

SURJHWWDWD SHU LO WDJOLR GL PDWHULDOL IHUURVL
LQGLFDWD SHU LO WDJOLR GL PHGL JUDQGL VSHVVRUL F
gamma di accessori.

/ID UREXVWD VWUXWWXUD GHOOD PDFFKLQD g SURJHWWI
RSHUDWLYH DQFKH QHOOH FRQGL]JLRQL GL ODYRUR SLe |
/D SUHFLVLRQH GHL SRVL]LRQDQWL g JDUDQWLWD GDOO
WXGLQDOH FRQ FRQWUROOR LQ DVVH JDQWU\ GDOOH JX
a ricircolo di sfere e pignoni e cremagliere e a denti

HOLFRLGDOL FRQ SUR¢{OR ULYROWR YHUVR LO EDVVR
Particolare attenzione ¢ stata dedicata alla protezione di tutte le guide e al rispetto

GHOOH QRUPDWLYH GL VLFXUH]]D UHQGHQGR OD 30DVPI
assoluto.

© 00000000000000000000000000000000000000000000000

LAVORAZIONI
TAGLIO OXY 0$5&$785$% FILETTATURA FORATURA  7%$*/,2 3/$60$%

ABC123 v

Testa di foratura 7HVWD GL IRUDWXUD +7
$UHD XU¥éful@uding ( IW [ W ( IW [ 1 W( IW [ IW( W [ IW (1w [ IW ( IW [ W ( IW [ W ( W [ I W( IW [ W

'LPHQVLRQH EDVDPHQWR [ [ [ [ [ [ [ [

Basement size W [ W W [ W W [ W W [ W W [ W W [ W W [ W W [ W W [ W
Altezza Height W W W W W W W W W
Larghezza portale Beam W W W W W W W W W
length

Peso Weight NJ NJ NJ NJ NJ NJ NJ NJ NJ







WATEALINE

La Waterline € il frutto di anni di esperienza nella progettazione e nella realizzazione

GL PDFFKLQH SHU LO WDJOLR D JHWWR GYDFTXD ,Q FRQ
SURGRWWL 6RLWDDE :DWHU7HFK UDSSUHVHQWD OD VLQ
JLRQL LQIRUPDWLFKH OH SLs DYDQ]DWH 6RLWDDE g SUR
GL WDJOLR VYLOXSSDWH H WHVWDWH LQWHUQDPHQWH
WUDVIHULWR DL FOLHQWL FRQGLYLGHQGR LQVLHPH TXH
La Waterline é curata nel minimo dei particolari, da un design accattivante a una

scrupolosa attenzione nella selezione di una componentistica di prima scelta e di-
VSRQLELOLWj VXO PHUFDWR PRQGLDOH

Particolare attenzione viene rivolta alla protezione di tutti gli organi meccanici, ren-
GHQGR TXHVWD PDFFKLQD WRWDOPHQWH SURWHWWD H |
VRQR OH FRQGL]JLRQL GL ODYRUR GHOOH PDFFKLQH GL V

® 0000000000000 0000000000000000000000

LAVORAZIONI
TAGLIO WATER

Testa Bevel 6LVWHPD DXWRPDWLFR GL O UL ¢ FAZ¢apRigntento pignone
cremagliera e recupero

giochi trasversale

:$7(5/,1( '8%/,1( 15x15 [ [ [ [ [

$UHD >U¢éfliOuting ( IW [ 1w ( W[ 1w ( 1w [ W ( 1W [ W ( W[ 1w ( 1w [ 1w
"LPHQVLRQH EDVDPHQWR [ [ [ [ [ [

Basement size W [ W W [ W W [ W W [ Iw W [ W W [ 1w
Altezza Height W W W W W W
Larghezza portale Beam W W ( W (AW W W
length

Peso Weight NJ NJ NJ NJ NJ NJ




ODlUALINE

Dualine raggruppa in una sola macchina due tecnologie di taglio: Plasma e Water

Jet, la risultante & una macchina che risponde nello stesso tempo alle esigenze di
SURGXWWLYLWj H GL SUHFLVLRQH QHOOH YDULH FRPELC
HftHWWL OD YHORFLWj) GL HVHFX]JLRQH GHO 30DVPD XQL
sistema Water Jet, permette di ottimizzare tempi e costi di produzione. Questa solu-
JLRQH ROWUH DO WDJOLR FRPELQDWR VXOOR VWHVVR S
XQD PDFFKLQD VROR WDJOLR D JHWWR GYDFTXD R VROR
XQD VROD FRQ L ULVSHWWLYL YDQWDJJL 6RLWDDE gq SU
WDJOLR VYLOXSSDWH H WHVWDWH LQWHUQDPHQWH TXD
VIHULWR DL FOLHQWL FRQGLYLGHQGR LQVLHPH TXHVWR
VLPD HVSUHVVLRQH GHOONLQWHJUD]LRQH WHFQRORJLFI
YRVWUR (DQFR SHU DIfURQWDUH FRQ VXFFHVVR OH FRQ)
HYROX]JLRQH 'XDOLQH g GLVSRQLELOH DQFKH LQ VROX]L
esigenze del cliente, in versioni con doppio portale su unica vasca di lavoro e una

vasta gamma di accessori.

© ©0000000000000000000000000000000000000000000

LAVORAZIONI
0$5&$785% TAGLIOWATER 7$*/,2 3/$60%
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Accoppiamento pignone
Ly TEStaplasma




), % (5/,1( 5(°
SUHD >Udéi@uing

'LPHQVLRQH FDELQD
&DELQ VL]H

$OWH]]D FDELQD
&DELQ KHLJKW

'LPHQVLRQL FDPELR SDOOHW
Pallet changer dimensions

W [

$OWH]]D FDPELR SDOOHW
Pallet changer height

W

W

Peso
Weight

NJ

NJ

® 0000000000000 000000000000000000000000

FIBERLINE FED

/D PDFFKLQD q DFFHVVLELOH IURQWDOPHQWH SHU OH F(
HG g YLVXDOL]]IDELOH LQWHUQDPHQWH WUDPLWH-0OD ¢Q
cato.

/TfDUHD GHO FDPELR SDOOHW gq IDFLOPHQWH LQWHJUDEL
mi di automazione di carico e scarico della lamiera, magazzini singoli o multipli.

*UD]LH D VSHFL¢{(FKH VROX]LRQL WHFQRORJLFKH g SRVV|
YHORFLWj H SUHFLVLRQH JDUDQWLWH GDOOH DOWH SRV
/I TLQWHUIDFFLD XWHQWH GHO FRQWUROOR QXPHULFR V
DQFKH DOOYRSHUDWRUH PHQR HVSHUWR GL RSHUDUH V.
SLR GDWD EDVH GL SDUDPHWUL GL WDJOLR VYLOXSSDW
metallici.

,O PRQLWRU GL YLVXDOL]]DJLRQH GHOOYDUHD LQWHUQD
FR SHUPHWWH DOOTRSHUDWRUH GL PRQLWRUDUH FRVW

LAVORAZIONI
0$5&$785% TAGLIO LASER

ABC123



FIBERLINE NOVA

/D UREXVWH]]D GHOOD VWUXWWXUD XQLWD D SUHFLVH F
VLRQH JDUDQWLVFH LO UDJJLXQJLPHQWR GL HOHYDWH
su grandi formati di lavoro.

/D PDFFKLQD q DFFHVVLELOH VLD IURQWDOPHQWH-FKH C
to di una doppia porta scorrevole per le operazioni di manutenzione.

/D SUHVHQ]D GL XQD VHULH GL (QHVWUH ODWHUDOL SU
YLVXDOL]]DJLRQH LQWHUQD GHOOD PDFFKLQD GDOOYfHV!
LQWHUQD SRVL]LRQDWR VRSUD DO FRQWUROOR QXPHUI
UH FRVWDQWHPHQWH OYDUHD GHOOD PDFFKLQD LQ GXH
dedicata alla testa di taglio.

/I TLQWHUIDFFLD XWHQWH GHO FRQWUROOR QXPHULFR V
DQFKH DOOYRSHUDWRUH PHQR HVSHUWR GL RSHUDUH V.
SLR GDWD EDVH GL SDUDPHWUL GL WDJOLR VYLOXSSDW

© 0000000000000 000000000000000000000000000

metallici.
LAVORAZIONI
0$5&%7859% TAGLIO LASER
(0] o
O [0}
ABC123
),%(5/,1( 129% | [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
$UHD XU¥éful@uing W[ W w [ IW W [ W 1w [ W 1w [ W 1w [ W W [ W IwW [ W 1w [ IW W [ W 1w | W W [ W W | W 1w [ w
'LPHQVLRQH FDELQD ; : : : : : : : : : : : , :
&DELQ VL]H W [ IW IW [ W IW [ W IW [ W IW [ W IW | W W [ W 1w [ W IW | W 1w [ W 1w [ IW IW [ W |W[ w W W
$OWH]]D FDELQD
&DELQ KHLJKW W W W W W W W W W W W W W W
'"LPHQVLRQL FDPELR SDQOHW ; ; ; ; ; ; ; ; ; ; ; ; ;
Pallet changer dimensions W [ W W [ IW W [ W IW [ W 1W [ IW  IW [ W W [ W 1w [ W IW [ W IW | W IW | IW W [ IW IW [ IW W [ W
$OWH]]D FDPELR SDOOHW
Pallet changer height W W R W W W W W W W W W W W
Peso NJ NJ NJ NJ NJ NJ NJ NJ NJ NJ J J NJ NJ
Weight




FIBERLINE PLUS 6.12

FIBERLINE PLUS 3.6

FlBERLlNES\IOVApMC%

0 é
),%(5/,1( 3/88LVSRQGH DG HVLJHQ]H VSHFL¢{FKH GL FOLH

: FKLQH ODVHU GL DPSLD GLPHQVLRQH VIUXWWDQGR XQD

: protezione ed un sistema di carico e scarico classico per grandi formati di lamiera.

: /TDVVHQ]D GHO FDPELR SDOOHW FRPXQTXH LQWHJUDEL
: FRPSOHWDPHQWH OfDUHD GL ODYRUR SHU XQ DFFHVVR
: PDFFKLQD HG DO EDQFR SRJJLDODPLHUD

: Lasoluzione ),% (5/,1( 3/8® FDELQD FRPSOHWDPHQWH DSULEL
:]JH GL VIUXWWDPHQWR RWWLPDOH GL VSD]L OLPLWDWL D
: GL ODYRUDUH IRUPDWL GL ODPLHUD GL PHGLH H JUDQGL
:]JLRQH D FDPELR SDOOHW QRQ SXz ULVSRQGHUH SHU HVL
: /R VSRVWDPHQWR GHOOD FDELQD q PRWRUL]]IDWD H PRY
: GHOOTXQLWj GL FRQWUROOR GHOOD PDFFKLQD 3HUPHW
¢ dilavoro per le fasi classiche di manutenzione.

:$ FDELQD FKLXVD FRQ PDFFKLQD RSHUDWLYD OH WUH W
: visualizzare sul monitor esterno le diverse zone interne alla macchina oltre la testa di

: taglio in fase di lavoro.

). % (5/,1(

: RTUH XQTDUHD GL ODYRUR FRPSOHWDPHQWH XWLOL]]DE
: PHWUL FRQVHQWHQGR LO FDULFR H OR VFDULFR GHOOH
: taglio.

). %(5/,1(

: g OD YHUVLRQH SLe SLFFROD GHOOD KD XQYDUHD GL
: DQFKH SDUJLDOPHQWH GL [

LAVORAZIONI

0$5&%785% TAGLIO LASER

ABC123




FIBERLINE PLUS 6.24

Modello 9 + =
TUBOCUT

3HVR 7TRWDOH X

"LPHQVLRQH

3RWHQ]D GLVSRQLHLOH

&RUVD GHOOTDVVHf< PP
&RUVD GHOOTDVVHY],; PP
&RUVD GHOOSYDVVH]= PP

3UHFLVLRQH GHOd sRVLTIPRQH
GHOO DVVH ; <

3UHFLVLRQH GL-UsrRVLILRBD
PHQWR GHoo pvvH ; <

$VVH ; PDVVLPR YHPRFLW|PLQ
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SOITAAB Impianti srl
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Ph +390292504044
contacts@soitaab.com
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